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Formelzeichen Beschreibung MaBeinheit
BstNr Bestellnummer fir diesen Artikel
Mat Werkstoffart
Oefo Osenform
Oest Osenstellung (Verdrehwinkel zwischen den beiden Osen) Grad
Oesttol Toleranz Osenstellung Grad
d Drahtdurchmesser mm
D Mittlerer Windungsdurchmesser mm
De AuBerer Windungsdurchmesser mm
Detol (+/-) Toleranz fiir duBerer Windungsdurchmesser mm
Dh Kleinster Hllsendurchmesser mm
FO Innere Vorspannkraft N
F1 Kraft der Feder vorgespannt N
Fitol (+/-) Toleranz Kraft der Feder vorgespannt N
F2 Kraft der Feder belastet N
F2tol (+/-) Toleranz Kraft der Feder belastet N
Fn Hochstkraft bei statischer Belastung N
Fntol (+/-) Toleranz bei statischer Hochstkraft N
Lk Lange des unbelasteten Federkorpers mit Vorspannung mm

Lange der unbelasteten Feder (Gseninnenkante bis
Oseninnenkante)

LOtol (+/-) Toleranz fiir ungespannte Lange mm
Lange der Feder vorgespannt (Oseninnenkante bis

LO

L1 Oseninnenkante) mm
Lange der Feder belastet (Oseninnenkante bis
Lz Oseninnenkante) mm
Ln GroBte Lange bei statischer Belastung mm
sl Strecke der Feder vorgespannt mm
s2 Strecke der Feder belastet mm
sh Federweg mm
sn GroBter Federweg bei statischer Belastung mm
Lh Abstand der Oseninnkante vom Federkérper mm

m Osendffnungsweite mm



R Federrate N/mm

nt Anzahl der Windungen Stick
Gew Gewicht des Artikels g
PG Preisgruppe fir diesen Artikel

Formelzeichen Zugfedern (Federnberechnung)
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Formelzeichen Beschreibung MaBeinheit
Allgemein
Werkstoff
G Schubmodul N/mm?2
E Elastizitatsmodul N/mm?2
Rm min Mindestzugfestigkeit N/mm?2
tau zul Zulassige Schubspannung N/mm?2
k Spannungsbeiwert
Gutegrad Gutegrad der Produktion
Drahtlange Drahtlange flir die Produktion einer Feder
Drahtgewicht Drahtgewicht fir die Produktion einer Feder
Osen
Osenform 1 Osenform 1
Lh 1 Osenhéhe der Osenform 1 mm
Osenform 2 Osenform 2
Lh 2 Osenhéhe der Osenform 2 mm
Durchmesser
d Drahtdurchmesser mm
Di Innerer Windungsdurchmesser mm
D Mittlerer Windungsdurchmesser mm
De AuBerer Windungsdurchmesser mm

Dh min Kleinster Hillsendurchmesser mm



Langen

LO
L1
L2
Ln

Lk

Federwege
sl
s2
sn

Krafte

FO

F1

F2

Fn

FO richt Wickelbank

FO richt Automat

Federrate
R

Windungen
n

nt

nt-n

Steigung
St.
St.W

Verhaltnisse
w
Lk/D

Statische
Beanspruchung

tau kO
tau k1
tau k2
tau kn

Lange der unbelasteten Feder (Oseninnenkante
bis Oseninnenkante)

Lange der Feder vorgespannt (Oseninnenkante bis

Oseninnenkante)

Lange der Feder belastet (Oseninnenkante bis
Oseninnenkante)

GroBte Lange der Feder (Oseninnenkante bis
Oseninnenkante)

Lange des unbelasteten Federkoérpers mit
Vorspannung

Strecke der Feder vorgespannt
Strecke der Feder belastet
GroBter Federweg der Feder

Innere Vorspannkraft

Kraft der Feder vorgespannt

Kraft der Feder belastet

Hochstkraft bei statischer Belastung

Richtkraft fir FO bei Herstellung auf Wickelbank

Richtkraft fir FO bei Herstellung auf
Windeautomat

Federrate

Anzahl der federnden Windungen
Anzahl der Gesamtwindungen
Anzahl der nicht federnden Windungen

Steigung der Feder (Windungsmitte bis
Windungsmitte)

Steigungswinkel

Wickelverhaltnis
Schlankheitsgrad

Korrigierte Schubspannung bei FO
Korrigierte Schubspannung bei F1
Korrigierte Schubspannung bei F2
Korrigierte Schubspannung bei Fn

2 22222

N/mm

Stlck
Stuck
Stlck

Grad

N/mm?2
N/mm?2
N/mm?2
N/mm?2



tau k2 / tau zul Verhaltnis
tau kn / tau zul Verhaltnis

Gutekunst Federn - Carl-Zeiss-Strasse 15 - D-72555 Metzingen
Telefon (+49) 0 71 23 / 9 60-0 - Telefax (+49) 0 71 23 / 9 60-195
service@gutekunst-co.com




