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Formelzeichen Beschreibung MaBeinheit
BstNr Bestellnummer fir diesen Artikel
Mat Werkstoffart
Fdn Zustand der Federenden
d Drahtdurchmesser mm
D Mittlerer Windungsdurchmesser mm
Dd GroBter Dorndurchmesser mm
De AuBerer Windungsdurchmesser mm
Detol (+/-) Toleranz fiir Windungsdurchmesser mm
Dh Kleinster Hulsendurchmesser mm
F1 Kraft der Feder vorgespannt N
Fitol (+/-) Toleranz Kraft der Feder vorgespannt N
F2 Kraft der Feder gespannt N
F2tol (+/-) Toleranz Kraft der Feder gespannt N
Fn Hochstkraft bei statischer Belastung N
Fntol (+/-) Toleranz fir statische Hochstkraft N
Lk Knicklange mm
LO Ungespannte Lange der Feder mm
LOtol (+/-) Toleranz fiir ungespannte Lange der Feder mm
L1 Lange der Feder vorgespannt mm
L2 Léange der Feder gespannt mm
Ln Kleinste Lange bei statischer Belastung mm
sl Strecke der Feder vorgespannt mm
s2 Strecke der Feder gespannt mm
sh Federweg (Hubweg) mm
sn GroBter Federweg bei statischer Belastung mm
S Steigung der Feder (Windungsmitte bis Windungsmitte) mm
n Anzahl der federnden Windungen Stlick
nt Anzahl der Gesamtwindungen Stlck
R Federrate N/mm
Fndyn Hochstkraft bei dynamischer Belastung N

Fndtol (+/-) Toleranz fiir dynamische Hoéchstkraft N
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PG

Kleinste Lange bei dynamischer Belastung mm
GroBter Federweg bei dynamischer Belastung mm
Gewicht des Artikels g

Preisgruppe fir diesen Artikel

Formelzeichen Druckfedern (Federnberechnung)
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Beschreibung MaBeinheit
Werkstoffart
Schubmodul N/mm?2
Elastizitatsmodul N/mm?2
Mindestzugfestigkeit N/mm?2
Zulassige Schubspannung N/mm?2
Zulassige Oberspannung, korrigiert N/mm?2
Zulassige Hubspannung, korrigiert N/mm?2

Spannungsbeiwert
Dauerfestigkeitsberechnung
Enden der Feder geschliffen

Erhéhung der Dauerschwingfestigkeit (notwendig
fur Dauerfestigkeitsberechnung)

Gltegrad der Produktion
Zulassige Abweichung der Mantellinie von der

Senkrechten mm
Zulassige Abweichung von der Parallelitat mm
Drahtlange flr die Produktion einer Feder mm
Drahtgewicht fiir die Produktion einer Feder g

Drahtdurchmesser mm
Innerer Windungsdurchmesser mm

Mittlerer Windungsdurchmesser mm
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Dd max
Dh min

Langen
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sl
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Krafte
F1
F2
Fn
Fc theo
0,3*Fn
0,7*Fn

Federrate
R

Windungen
n

nt

nt-n

Steigung

St.
St.w

Verhaltnisse
w
LO/D

Abstande
Sa

Sa2

AuBerer Windungsdurchmesser

VergréBerter AuBendurchmesser bei Blockléange Lc

GroBter Dorndurchmesser
Kleinster Hulsendurchmesser

Ungespannte Lange der Feder

Lange der Feder vorgespannt

Léange der Feder gespannt

Kleinste Lange bei statischer Belastung
Blocklange

Strecke der Feder vorgespannt

Strecke der Feder gespannt

GroBter Federweg bei statischer Belastung
Federweg bis Block

Kraft der Feder vorgespannt

Kraft der Feder gespannt
Hochstkraft bei statischer Belastung
Theoretische Hochstkraft bei Lc
Prifkraft fir R

Prifkraft fur R

Federrate

Anzahl der federnden Windungen
Anzahl der Gesamtwindungen
Anzahl der nicht federnden Windungen

Steigung der Feder (Windungsmitte bis
Windungsmitte)

Steigungswinkel

Wickelverhaltnis
Schlankheitsgrad

Summe Mindestabstande zwischen den Windungen
Summe Mindestabstéande zwischen den Windungen

(Dauerfest)
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Stlck
Stuck
Stlck

Grad

mm

mm



Statische
Beanspruchung

tau 1
tau 2
tau n
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tau 2 / tau zul
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tau c / tau zul

Dynamische
Beanspruchung

tau k2

tau kh

tau k2 / tau ko zul
tau kh / tau kh zul
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Knickung
Lk (v=2)
Lk (v=1)
Lk (v=0,7)
Lk (v=0,5)

Schubspannung bei F1
Schubspannung bei F2
Schubspannung bei Fn
Schubspannung bei Fc
Verhaltnis
Verhaltnis
Verhaltnis

Korrigierte Schubspannung bei F2
Korrigierte Hubspannung
Verhaltnis

Verhaltnis

Berechnete Lastwechsel
Eigenfrequenz

Knicklange bei Lagerungsbeiwert 2
Knicklange bei Lagerungsbeiwert 1
Knicklange bei Lagerungsbeiwert 0,7
Knicklange bei Lagerungsbeiwert 0,5

N/mm?2
N/mm?2
N/mm?2
N/mm?2

N/mm?2
N/mm?2

1/s
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